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Los sobreguantes de cuero

Los sobreguantes se deben utilizar sobre los guantes
aislantes con el fin protegerlos de los riesgos mecanicos
y si fuere el caso contra los riesgos de arco eléctrico.
Estos guantes de cuero plena flor de bovino, pulgares
palmeados, estan provistos de un puio de corteza
de 10 cm con una cinta de velcro de reapriete en el
dorso de la mano.

El cuero plena flor esta tratado con silicona para
aumentar sus caracteristicas de impermeabilidad.

Referencia | tamarios| Resistencias mecénicas Tipo de cuero | Empaquetado™

RGX 5G A £ EN-388 Plena flor 10

RGX 5G B 9 Abrasién 2 | debovino 10

RGX SG C 10 Corte 1 |hidrofugado 10
Desgarramiento 2 y pufio de

RGX SG D 11 Perforacion 2 CETE 10

RGX SGE 12 10

*con un manual de utilizacion

\
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REGELTEX Especialista en guantes aislantes para trabajos bajo tension

La bolso de transporte

Con el fin de responm
a las expectativas de

nuestros clientes,
REGELTEX ha seleccionado
una gama de accesorios,
productos directamente
complementarios para
una buena utilizacién o

almacenamiento de los
guantes de electricista.
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El verificador
neumatico

Este accesorio es de tela de PVC
impermeable, con un ribete de
refuerzo, provisto de un mosquetén
y de una presilla para poder fijarse
al cinturéon. El bolso es el equipo
ideal para el transporte de los guantes
durante las intervenciones in situ.

dimensiones : 450x180x70 (en mm)

Referencia : RGX SAC

\

Antes de cualquier utilizacion
de los guantes aislantes para
trabajos en tension, las nor-
mas EN 60903 y CEl 60903
recomiendan una inspeccion
visual por un inflado con aire
para detectar eventuales
escapes.

El verificador neuméatico es un sistema de bomba que
permite optimizar el inflado y de este modo el control
visual, en especial a nivel del pufio.

Nota: teniendo en cuenta el espesor de los guantes
de clase 1, 2, 3y 4, el inflado por el verificador no es
adecuado. Para estos ultimos, la inspeccion de la
superficie interna y externa debe ser minuciosa. Se
recomienda mucho una prueba eléctrica cada seis meses.

Referencia : RGX VP
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ACCESORIOS




La caja de almacenamiento \

Para una mejor conservacion de los
guantes, es imperativo que se almacenen
horizontalmente al abrigo de la luz y
no doblados. Esta caja de plastico
inyectado, con su sistema de cierre por
clips y provisto de una empufadura
para facilitar su transporte permite de este modo optimizar las condi-
ciones de almacenamiento en especial en los vehiculos de intervencion.

Teniendo en cuenta estas dimensiones (170x470x50 mm), esta caja
esta adaptada para los guantes de clases 00 y O.

Referencia : RGX CP

Para las otras clases, se dispone de cajas de almacenamiento murales
de metal a solicitud.

Referencia : RGX CM
- . -y

El frasco de talco

Frasco de 100 ml de talco de Luzenac 2.
El talco mejora el confort de utilizacion
de los guantes aislantes limitando los
efectos de la transpiracion.

Referencia : RGX FT

Los subguantes mitones

La utilizacién de estos sub-
guantes también limita los
efectos de la transpiracion :
su forma de miton permite
conservar el maximo de
destreza.

Referencia : RGX MC




/Los guantes aislantes composites FLEX & GRIP® asocian altas prestaciones dieléctri-
cas y elevadas resistencias mecanicas, y no requieren la utilizacién de sobreguantes de
Ccuero.

Primer fabricante mundial que propone una gama completa de guantes aislantes composi-
tes, REGELTEX ha desarrollado la gama FLEX & GRIP® teniendo en cuenta las expectativas de
los usuarios:

- la formulacion del revestimiento exterior ofrece un "agarre" eficaz, incluso en utilizacion en un
entorno humedo,

- el suministro sistematico de un par de bajoguantes mitones de algodén para limitar los efectos
de la transpiracion manteniendo la destreza de los dedos. Esta solucion facilita la limpieza y el
secado de los guantes aislantes limitando los problemas de higiene derivados de la humedad resi-
dual,

- el seguimiento de la calidad: en conformidad con las normas, REGELTEX ha adquirido los equipos
para la validacion de cada lote de produccion y, de este modo, asegurar al usuario que se alcanzan los
niveles de resistencias mecanicas (abrasion, corte, desgarro y perforacion).

Caracteristicas generales

- Longitud: 41 cm (= 15 mm)

- Categorias: RC (acido, aceite, ozono y muy bajas temperaturas)
- Disponible en 5 tallas: 8 =9 - 10-11-12

- Cada par se entrega con unas instrucciones de utilizacién y un par de mitones de algodén en una bolsa
\de embalaje que responde al codigo de color definido por la norma para cada clase.

GUANTES FLEX & GRIP®

Exigencias eléctricas (ensayo de serie y en muestra en corriente alterna)

Designacion Grosores en mm* | Tension max. de utilizacion | Tension de prueba | Tension de resistencia
FLEX & GRIP® BT/LV 2.1 1000 5 000 10 000
FLEX & GRIP® Clase 1 2.5 7 500 10 000 20 000
FLEX & GRIP® Clase 2 2.9 17 000 20 000 30 000
FLEX & GRIP® Clase 3 3.1 26 500 30 000 40 000
FLEX & GRIP® Clase 4 3.6 36 000 40 000 50 000

1/ En la eleccion de una clase, es importante definir la tensién nominal de la red que no debe ser superior a la tensién
méaxima de utilizaciéon. Para las redes polifasicas, la tensién nominal de la red es la tension entre fases.

2/ La tension de prueba es la tension aplicada a los guantes durante las pruebas individuales de serie

3/ La tension de resistencia es la tension aplicada durante las pruebas de validacion después de un acondicionamiento de
los guantes durante 16 horas en el agua y después de una prueba de 3 minutos a la tensién de prueba.

*la obtencion de la o las categorias permite un sobreespesor de 0,6 mm
Significado de las letras de categorias : R = Resistencia al acido, al ozono y al aceite — C = Resistencia a las temperaturas muy bajas

REGELTEX Especialista en guantes aislantes para trabajos bajo tension



Exigencias mecanicas (prueba por toma de muestra)

—

(Exigencias de
envejecimiento
(prueba por toma
de muestra)

e Resistencia media a la tracciéon > 16 MPa
e Alargamiento medio a la ruptura : = 600%
e Remanencia de alargamiento <15%

-
.

Las pruebas complementarias y los niveles de rendimiento a obtener son los siguientes :

e Resistencia a la abrasion
e Resistencia al corte
Acondicionamiento de e Resistencia al desgarramiento
los guantes en una \ e Resistencia a la perforacién
estufaa 70 £ 2 °C .
durante 168 horas :

e |os valores de alarga-
miento a la ruptura deben
ser por lo menos iguales
en un 80% a los de los
guantes no acondicionados.
e La remanencia no
debe exceder el 15%.

® | 0s guantes deben
superar la prueba a la
tension de pruebay a la
tensién de resistencia

< 0.05 mg/t (ningun equivalencia nivel segiin En-388)
> 2.5 (equivalencia nivel 2 segiin EN 388)
> 25 N (equivalencia nivel 2 segun EN 388)
> 60 N (equivalencia nivel 2 seguin EN 388)

-

Propiedades especiales (prueba por toma de muestra)

© Resistencia al acido :

acondicionamiento de los guantes por inmersiéon durante 8h a 23 + 2 °C en una
solucion de acido sulfdrico a 32° Baumé

e | 0s valores de resistencia a la traccion y de alargamiento a la ruptura deben ser por
lo menos iguales en un 75% a los de los guantes no acondicionados.

* | 0s guantes deben superar la prueba a la tension de prueba y a la tensién de resistencia.

@® Resistencia al aceite :

acondicionamiento por inmersién en el aceite (liquido 102) durante 24 h a 70 + 2 °C
* Los valores de resistencia a la traccién y de alargamiento a la ruptura deben ser por
lo menos iguales en un 50% a los de los guantes no acondicionados.

® | 0s guantes deben superar la prueba a la tension de prueba y a la tensién de resistencia.

Exigencias térmicas
(prueba por toma
de muestra) © Resistencia al ozono :

acondicionamiento de los guantes en un recinto durante 3 h a 40 £ 2°C y a una
concentracion de ozono de 1 mg/m3

* | 0s guantes no deben presentar ninguna resquebrajadura

* | os guantes deben superar la prueba a la tension de prueba

y a la tensién de resistencia.

© Resistencia a las

bajas temperaturas :
acondicionamiento de los
guantes durante 1 hora a
=25 + 3°C
Las pruebas son satisfac-
torias no es visible ningln
desgarramiento, ruptura
0 resquebrajadura después
del plegado a nivel de la
munfeca y si los guantes

Embalaje

Cada par de
guantes esta
acondicionado
en un sobre
opaco de color
diferente en

O Resistencia a muy bajas temperaturas :

acondicionamiento de los guantes durante 24 horas a -40 + 3°C
Las pruebas son satisfactorias no es visible ningtin desgarramiento,
ruptura o resquebrajadura después del plegado a nivel de la
munfeca y si los guantes pasan con éxito las pruebas a la tension
de prueba y a la tensién de resistencia.

pasan con éxito las pruebas /[~ ftlmci%n de la
a la tension de prueba y Marcaciéon FLEX m® ;?osteecceiOn

a la tension de resistencia. En el embalaje

® Prueba de no
propagacion de llamas :

aplicacion de una llama

durante 10 s en el

extremo de un dedo.

La prueba es satisfactoria

si al cabo de 55 s, la

llama no ha alcanzado

la marca situada a

\55 mm en el otro extremo)L

Simbolo [EC 60417-5216
apropiado para los trabajos
bajo tension

Simbolo para los guantes
de materiales compuestos

N° de validacion

Marcado de la fecha
de puesta en servicio

EN 60903:2003 IEC 60903:2002

1/RC

s
44

C€.

LOT XXXX

Referencias normativas

Clase / Categoria

Mes (XX) y afo (YY)
de fabricacién

Fabbricante

Talla (22)

Marcado de las fechas
de inspeccion peri¢dica

estan anotados :
la clase, el
tamano, las
categorias, el
tipo de pungo, la
longitud, la fecha
de la prueba, el
numero de lote
de fabricacion
asi como el
numero de lote

\de vaIidacic’m.J




/I_a Gama ELECTROVOLT de guantes aislantes para trabajos bajo tensién\
cumple las especificaciones de la norma europea EN 60903:2003 y de la
norma internacional CEl 60903:2002.

De igual modo, nuestra produccién esta sometida a un sistema de seguro de
calidad CE de la produccién con vigilancia, en aplicacién del procedimiento
11b de la directiva 89/686/CEE relativa a los Equipos de Proteccién
Individual que clasifica los guantes aislantes para trabajos en tension en

\categoria Il (riesgos mortales). J

Cuadro recapitulativo

GUANTES ELECTROVOLT

Cose | Gmonibles | o9 | o it | ipontles | embige
00 28 /36 cm AZC 0.5 8-9-10-11 Beige
0 36/41 cm AZC 1.0 8-9-10-11 Rojo
1 36/41 cm AZC 1.5 8-9-10-11 Blanco
2 36 /41 cm RC 2.3 8-9-10-11 Amarillo
3 36/41 cm RC 2.9 8-9-10-11 Verde
4 41 cm RC 3.6 8-9-10-11 Naranja

* La obtencion de categoria autoriza un sobreespesor de 0.6mm

Significado de las letras de las categorias :
A:Acido  Z:0Ozono H: Aceite  C: Muy baja temperatura R : A+Z+H

Exigencias eléctricas (prueba de serie y por toma de muestra en corriente alterna)

Clase Te'/jsiél?/méx. ' Tension dg 'Tensi(?n de '
de utilizacion (voltios) prueba (voltios) resistencia (voltios)
00 500 2 500 5 000
0 1 000 5 000 10 000
1 7 500 10 000 20 000
2 17 000 20 000 30 000
3 26 500 30 000 40 000
4 36 000 40 000 50 000

1/ En la eleccion de una clase, es importante definir la tension nominal de la red que no debe ser superior a la tension
maxima de utilizacion. Para las redes polifasicas, la tension nominal de la red es la tensién entre fases.

2/ La tension de prueba es la tension aplicada a los guantes durante las pruebas individuales de serie

3/ La tension de resistencia es la tension aplicada durante las pruebas de validacion después de un acondicionamiento de

los guantes durante 16 horas en el agua y después de una prueba de 3 minutos a la tension de prueba.

REGELTEX Especialista en guantes aislantes para trabajos bajo tension
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/Exigencias de
envejecimiento
(prueba por toma
de muestra)

Acondicionamiento de
los guantes en una
estufaa 70 £ 2 °C
durante 168 horas :

e |os valores de alarga-
miento a la ruptura deben
ser por lo menos iguales
en un 80% a los de los
guantes no acondicionados.
e La remanencia no
debe exceder el 15%.

® | 0s guantes deben
superar la prueba a la
tension de pruebay a la
tensién de resistencia

AL
\

Exigencias térmicas
(prueba por toma
de muestra)

O Resistencia a las

bajas temperaturas :
acondicionamiento de los
guantes durante 1 hora a
-25 + 3°C
Las pruebas son satisfac-
torias no es visible ninguin
desgarramiento, ruptura
0 resquebrajadura después
del plegado a nivel de la
mufeca y si los guantes
pasan con éxito las pruebas
a la tension de prueba y
a la tensién de resistencia.

® Prueba de no
propagacion de llamas :

aplicacion de una llama

durante 10 s en el

extremo de un dedo.

La prueba es satisfactoria

si al cabo de 555, la

llama no ha alcanzado

la marca situada a

\55 mm en el otro extremok

Exigencias mecanicas (prueba por toma de muestra)

e Resistencia media a la tracciéon > 16 MPa
e Alargamiento medio a la ruptura : > 600%

e Resistencia a la perforacion : > 18N/mm
® Remanencia de alargamiento <15%

3 ><

Propiedades especiales (prueba por toma de muestra)

© Resistencia al acido :

acondicionamiento de los guantes por inmersiéon durante 8h a 23 + 2 °C en una
solucion de acido sulfdrico a 32° Baumé

e | 0s valores de resistencia a la traccion y de alargamiento a la ruptura deben ser por
lo menos iguales en un 75% a los de los guantes no acondicionados.

* | 0s guantes deben superar la prueba a la tensién de prueba y a la tensién de resistencia.

@® Resistencia al aceite :

acondicionamiento por inmersién en el aceite (liquido 102) durante 24 h a 70 + 2 °C
e | os valores de resistencia a la traccion y de alargamiento a la ruptura deben ser por
lo menos iguales en un 50% a los de los guantes no acondicionados.

® | os guantes deben superar la prueba a la tensién de prueba y a la tensién de resistencia.

© Resistencia al ozono :

acondicionamiento de los guantes en un recinto durante 3 h a 40 + 2°C y a una
concentracion de ozono de 1 mg/m3

® | 0s guantes no deben presentar ninguna resquebrajadura

® | 0s guantes deben superar la prueba a la tensién de prueba

y a la tensién de resistencia.

O Resistencia a muy bajas temperaturas :

acondicionamiento de los guantes durante 24 horas a -40 + 3°C
Las pruebas son satisfactorias no es visible ningun desgarramiento, /ﬁ
ruptura o resquebrajadura después del plegado a nivel de la Embalaje
munfeca y si los guantes pasan con éxito las pruebas a la tension
de prueba y a la tensién de resistencia. Cada par de
guantes esta
acondicionado
en un sobre
opaco de color
diferente en

Marcacion
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tamano, las
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tipo de pungo, la
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de la prueba, el
numero de lote
de fabricaciéon
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numero de lote
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A nivel europeo, los Equipos de Proteccion Individual
(EPI) estan regidos por la Directiva 89/686/CEE, que
clasifica estos Ultimos en funcién de los riesgos cubiertos :
e categoria | : riesgos menores,

e categoria Il : riesgos intermedios,

e categoria Il : riesgos mayores (mortales o invalidantes).

Para cada categoria, la directiva define los procedi-
mientos por adoptar para la certificacién de los pro-
ductos y de este modo permitir la colocacién de la
marcacion "C€".

Para la categoria lll (en la que esta clasificada nuestra
gama de guantes aislantes para trabajos en tension),
la directiva prevé :

e |a certificacion de los productos por un organismo
notificado que otorga las Certificaciones de Examen
CE de Tipo (C.E.T)

e |a implantacién de un seguimiento de fabricacion,
ya sea por un sistema de garantia de calidad CE del
producto final (procedimiento 11a), o bien por un sistema
de Seguro de Calidad CE de la produccién con vigilancia
(procedimiento 11b).

~

)

REGELTEX ha elegido la segunda
solucién con la implantacién de un
‘X sistema de management de la calidad
ISO 9001:2008, certificado y verificado
anualmente por «AFNOR Certification»,
organismo notificado por la Comision
Europea para el sequimiento del procedi-
miento 11b.

La directiva europea garantiza un marco legislativo a
la libre circulacion de los EPI en Europa. El respeto de
las normas europeas armonizadas (EN) demuestra la
conformidad con esta directiva.

Nuestros productos responden a las especificaciones
descritas en la norma EN 60903:2003 y en la norma
internacional IEC 60903:2002 que precisan los
rendimientos de los guantes de material aislante para
\trabajos en tension.
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Designacion
de las pruebas

Pruebas
de serie

Pruebas por
toma de muestra

Controles visuales
Forma, Manera y Acabado ..
Dimensiones y Espesores............
Marcacién y Embalaje

NSNS

SSS

Pruebas eléctricas

Ensayo de prueba
bajo tensién .

Medicién de las corrientes
de escape durante las
pruebas eléctricas ...

Prueba de resistencia después
del acondicionamiento
del16henelagua ... .

N

Pruebas mecanicas
Resistencia a la tracciéon ...
Alargamiento a la ruptura ...
Resistencia a la perforacion
Remanencia de alargamiento ...
Resistencia a la abrasion .
Resistencia al corte ...
Resistencia al desgarramiento ...

Prueba de envejecimiento ...

NESNSSSSSNASS

Pruebas térmicas
No propagacion de llamas ..
Baja temperatura ...

AN

Cateqgorias
Resistencia al 4cido ...

Resistencia al aceite ...
Resistencia al 0zono ...

Resistencia a las temperaturas
muy bajas ...

DN N NN

REGLAMENTACION LEGISLATIVA'Y NORMATIVA



La fabricacion de un
guante de electricista: 29 dias

ETAPA N° 1 - RECEPCION Y PREPARACION

DE LAS MATERIAS PRIMAS 4 djas

e Controles cuantitativos y cualitativos de las materias primas :
de este modo, durante cada entrega de latex, se envian muestras
a un laboratorio exterior para aceptacion segun criterios mas
exigentes que las normas en vigor,

e Micronizacion de los sélidos para una dispersion éptima en la base
de latex

- PRODUCCION

ETAPA N°2 2 dijas

e Decapado sistematico con 4cido de las formas de porcelana,

e Verificacion cotidiana de los parametros de fabricacion (pH,
densidad, higrometria, conductividad, etc.),

e Operacion de temple: de 45 minutos a 4 horas en funcién de la
clase de guantes por producir).

ETAPA N° 3 - VALIDACION DE LOS LOTES DE PRODUCCION 21 dias

Conforme a las exigencias normativas, cada lote de produccién debe
ser objeto de una validaciéon para poder comercializarse. Esta validacion
consiste en realizar las pruebas tal como se describen anteriormente :
puede implicar la toma de muestra de 200 guantes para un lote y
requiere del trabajo de dos personas a tiempo completo.

3 dias

ETAPA N°4 - TRATAMIENTO DE LOS PEDIDOS

Los pedidos se integran en la planificacion de realizacion y se inician
por la prueba eléctrica de serie a la tensién de prueba, que finaliza
el proceso de producciéon de los guantes aislantes y permite realizar
las siguientes etapas :

e Corte,

e Marcacion,

® Embalaje sellado.

Todas las etapas de fabricacién y de control estdn documentadas por
medio de instrucciones conforme al sistema de management de la calidad
ISO 9001:2008 implantado.

W
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& FIC HA TEC N ICA Edicion 26/02/2014

B TG40 a TG48

=» Sobre guante siliconado para la proteccion de
guantes de latex clase 00 y O contra riesgo

mecanico
E NORMA :
Marcado CE, conforme a las normas EN 420 et EN
388. |
TG40-TG48 : 2122 : Abrasién 2 - Corte 1 - Desgarro ‘ L

2 - Perforacion 2.
B UTILIZACION :

Este producto esta disefiado para ofrecer la
proteccion contra riesgo mecanico. (Proteccion de
una parte del antebrazo).

B CARACTERISTICAS :

Guante de 5 dedos, corte americano.
Cosido con hilo de poliéster/algodon. Inocuidad, confort y destreza nivel 5.

B PESO/DIMENSIONES :

Long. total del guante: 305 mm aprox.
Dim. : 305 x 135 x 20 mm.
Peso : 225 g el par.

T
TG47 08 305 x 135 x 20 mm 225¢g
TG40 09 9 305 x 135 x 20 mm 225¢g
TG45 10 10 305 x 135 x 20 mm 225¢g
TG48 11 11 305 x 135 x 20 mm 2259
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Cami la Caseta - 14 Nave 8 - Pol.Ind. SERRA
08185 LLICA DE VALL (Barcelona) - ESPANA ELECTRICAL SAFETY PRODUCTS

+34 93 863 41 03 - www.segurinsa.com




